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^= (54) Title: METHOD FOR COATING THE OUTER SIDE OF A SANITARY OUTLET PART, AND CORRESPONDING SANI- 
~~ TARY OUTLET PART 

(54) Bezeichnung: VERFAHREN ZUM AUSSENSEITTGEN BESCHICHTEN EINES SANITAREN AUSLAUFTEILES SOWIE 
^ SANITARES 

^ (57) Abstract: The invention relates to a method for coating the outer side of a plastic element defining the outlet of a sanitary 
UTl fitting. The invention also relates to an outlet part defining the outlet of a sanitary fitting. The invention is characterised in that the 
^ outlet part is produced as a plastic element carrying at least one layer of an adhesive or hot-stamping film on the outer side thereof, 
J^J at least in a partial area. The invention enables a sanitary outlet part to be economically coated, said coating being characterised by 
^> its durability. 

O ( 5T) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum auBenseitigen Beschichten eines den Armaturenauslauf einer 
Viniiliren Auslaufarmatur umgrenzenden Kunststoffteiles. Die Erfindung befasst sich auch mit einem Auslaufteil, welches den Ar- 
maturcnauslauf einer sanitaren Auslaufarmatur umgrenzt. Fiir die vorliegende Erfindung ist kennzeichnend, dass das Auslaufteil 
Q als Kunststoffteil hergestellt ist, das auBenseitig zumindest in einem Teilbereich wenigstens eine Schicht einer Klebe- oder HeiBpra- 
^ £cfulie tragt. Die vorliegende Erfindung erlaubt eine kostengiinstige Beschichtung eines sanitaren Auslaufteiles, wobei sich diese 



Beschichtung durch ihre Langlebigkeit auszeichnet. 
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Verfahren zum aufienseitigen Beschichten eines sanitaren 
Auslauf teiles sowie sanitares Auslaufteil 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum aufienseitigen 
Beschichten eines den Armaturenauslauf einer sanitaren Auslauf - 
armatur umgrenzenden Kunststoff teiles . Die Erfindung befasst 
sich auch mit einem Auslaufteil, welches den Armaturenauslauf 
einer sanitaren Auslauf armatur umgrenzt. 

Sanitare Auslauf armaturen weisen im Bereich ihres Armaturen- 
auslauf es meist ein Auslaufmundstuck oder dergleichen Auslauf- 
teil auf, das an der Auslauf armatur losbar befestigt ist und 
den Armaturenauslauf umgrenzt. Derartige Auslaufmundstucke sind 
bereits in vielfaltigen Ausfuhrungen bekannt. Dabei kommt 
bisher als Material entweder Met all, beispielsweise Stahl oder 
Messing, und Kunststoff, wie zum Beispiel ABS oder 
Polycarbonat , zum Einsatz. Um das aufiere Erscheinungsbild des 
Auslaufmundstuckes an die Auslauf armatur , an die das Auslauf- 
mundstuck montiert ist, anzupassen, wird das Auslaufmundstuck 
mit einer Beschichtung versehen. Die Beschichtung erfolgt bei 
Metall durch das galvanische Aufbringen anderer Metalle wie zum 
Beispiel Chrom. Auch eine Beschichtung mittels Einbrenn- 
lackierung oder Plasmabeschichtung ist moglich. Beide Verfahren 
haben den Nachteil, dass sie einerseits sehr teuer und 
zeitaufwendig sind, andererseits eine partielle Beschichtung 
des Grundmaterials nicht oder nur schwer ermoglichen. Eine 
partielle Beschichtung ist wiinschenswert , wenn beispielsweise 
das Einschraubgewinde des Auslaufmundstuckes oder Vertiefungen 
oder Lochungen an der Auflenseite nicht mitbeschichtet werden 
sollen. 
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Bei Kunststoff ist eine Beschichtung beispielsweise durch 
Lackierung moglich. Auch hier ist die partielle Beschichtung 
des Grundmaterials sehr aufwendig, da die nicht zu beschich- 
tenden Teile vorher abgedeckt werden miissen. AuBerdem ist die 
Lackierung nicht langzeitig haltbar, da Lack und Kunststoff 
unterschiedliche Warmeausdehnungskoef f izienten haben, wodurch 
nach einiger Zeit Risse im Lack entstehen konnen. 

Ebenfalls ist es moglich, ein aus Kunststoff bestehendes 
sanitares Auslaufteil zu verchromen, jedoch steht dafiir nur 
eine vergleichsweise begrenzte Anzahl geeigneter und entspre- 
chend teurer Kunststoff e zur Verfiigung. 

Es besteht daher insbesondere die Aufgabe, ein Verfahren zum 
Beschichten eines sanitaren Auslauf teiles sowie ein Auslaufteil 
der eingangs erwahnten Art zu schaffen, die eine kostengiinstige 
Beschichtung eines solchen Auslauf teiles erlauben und sich 
gleichzeitig auch durch eine langlebige Beschichtung auszeich- 
nen. 



Die erfindungsgemafie Losung dieser Aufgabe sieht bei dem 
Verfahren der eingangs genannten Art insbesondere vor, dass 
wenigstens eine Schicht einer Klebe- oder HeiBpragefolie auf 
die AuBenseite des Kunststoff teiles aufgebracht wird. 

Bei dem eingangs erwahnten Auslaufteil besteht die erfindungs- 
gemaBe Losung insbesondere darin, dass das Auslaufteil . als 
Kunststoffteil hergestellt ist, das auBenseitig zumindest in 
einem Teilbereich wenigstens eine Schicht einer Klebe- oder 
HeiBpragefolie tragt. 



Die vorliegende Erfindung sieht vor, dass auf das den 
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Armaturenauslauf umgrenzende und aus Kunststof fmaterial 
bestehende Auslaufteil auSenseitig ' zumindest in einem 
Teilbereich wenigstens eine Schicht einer Klebe- oder 
HeiBpragef olie aufgebracht wird. Solche Klebe- oder Heifiprage- 
folien, die beispielsweise aus einer diinnen Schicht eines 
HeiSsiegelklebers, einer darauf auf gebrachten Metallisierung, 
einem Schutzlack oder einer farbgebenden Schicht beispielsweise 
aus transparentem Kunstharzlack, einer etwa aus Wachs bestehen- 
den Abloseschicht sowie einem bis zum Aufbringen dieser 
Schichten benotigten und vorzugsweise aus einer Polyesterf olie 
hergestellten Tragermaterial bestehen, sind beispielsweise 
durch Auftragen einer Chromschicht oder dergleichen Metalli- 
sierung auf einen HeiSsiegelkleber kostengiinstig herstellbar. 
Je nach dem auf den HeiSsiegelkleber auf gebrachten Material 
kann das Auslaufteil mit unterschiedlichen Design versehen 
werden- Bei einer solchen Beschichtung ist fur einen Nicht fach- 
mann nicht ohne weiteres erkennbar, ob die Beschichtung 
unmittelbar mittels Galvanik oder beispielsweise durch eine 
HeiBpragef olie erf olgte . 

Derartige Folien konnen ohne weiteres auf eine in eine Richtung 
plane oder leicht gewolbte Oberflache aufgetragen werden. Die 
Beschichtung der AuBenseite eines Auslauf teiles , welches eine 
zylindrische Form aufweist, ist also problemlos moglich. Im 
Gegensatz zu galvanischen Beschichtungen ist das Aussparen von 
Teilflachen bei der Beschichtung moglich, da beispielsweise 
Vertiefungen oder Lochungen in der planen oder leicht gewolbten 
Oberflache beim Aufrollen der zur Oberflache des Auslauf teiles 
parallel verlaufenden und ebenfalls planen Folie auf die 
zylindrische AuBenseite des Auslauf teiles nicht mit beschichtet 
werden. 

Urn ein Auslaufteil derartig beschichten zu konnen, wird das 
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Auslaufteil auf einen Dorn gesteckt und mit dem zu beschich- 
tenden, vorzugsweise vollzylindrischen AuSenbereich des 
Auslauf teiles an die gewahlte HeiBpragef olie gedriickt und dabei 
abgerollt. Durch einen hinter der HeiBpragef olie befindlichen 
beheizten Stempel wird der HeiSkleber und die Kunststoff- 
oberflache des aus Kunststoff bestehenden Auslauf teiles ange- 
schmolzen und fest miteinander verbunden. 

Die auf die Kunststoff oberflache des Auslauf teiles aufgebrachte 
Schicht oder Schichten zeichnen sich durch ihre mechanische 
Abriebbestandigkeit beispielsweise gegen Scheuerpulver oder die 
abrassive Wirkung eines Haushaltsschwammes , durch ihre 
chemisette Bestandigkeit gegen die Sauren von Entkalkungsmitteln 
sowie ihre Wasser- und Temperaturbestandigkeit aus. 

Dabei sieht eine bevorzugte Weiterbildung gemaB der Erfindung 
vor, dass die wenigstens eine Schicht zur Erzeugung einer 
Chrom- , Aluminium- oder dergleichen Metalloptik in zumindest 
einem Teilbereich eines Kunststoff teiles als metallische 
Schicht ausgestaltet ist. 

ZweckmaSig ist es, wenn wenigstens eine metallische und/ oder 
farbige Schicht mittels einer Klebe- und insbesondere mittels 
einer HeiBsiegelklebeschicht auf die AuBenseite des Kunststoff- 
teiles aufgebracht ist. Dabei ist es auch moglich, wenn 
wenigstens eine Schicht einer Klebe- oder HeiBpragef olie 
zumindest auf einen Teilbereich des AuBenumfangs des Kunst- 
stoff teiles aufgebracht wird. 

Beim Aufbringen der Schicht oder Schichten kann es vorteilhaft 
sein, wenn wenigstens eine Schicht einer Klebe- oder HeiBprage- 
folie zumindest einmal umlaufend auf den AuBenumfang des 
Kunststoff teiles aufgebracht ist. Dadurch konnen sich die 
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beiden Enden des durch die Folienschicht gebildeten Wickels 
entweder leicht iiberlappen oder aber an gegemiberliegeriden 
StoBkanten direkt aneinandergelegt werden. Diese StoBkanten 
konnen durch die geringen Schichtdicken der Schichten fur einen 
Nichtf achmann praktisch unsichtbar hergestellt werden. 

Beim Aufbringen mehrerer Schichten iibereinander ist es 
zweckmaBig, wenn diese Schichten die Aufienseite des Auslauf - 
mundstiickes in zumindest zwei iibereinanderliegenden und 
insbesondere miteinander verbundenen Wickeln umlauft. Dadurch 
entsteht nur am Ende der Wickel eine Stoflkante, auBerdem konnen 
mehrere Schichten in einem Arbeitsgang auf das Auslaufteil 
aufgebracht werden. Ebenso ist es denkbar, dass mehrere Wickel 
mit unterschiedlicher Beschichtung miteinander verbunden sind 
und in einem Arbeitsgang auf das Auslaufteil aufgebracht 
werden . 

Zusatzlich zu oder statt einer auf den AuBenumf ang des aus 
Kunststoff bestehenden Auslauf teiles kann es zweckmaBig sein, 
wenn wenigstens eine Schicht einer Klebe- oder HeiBpragef olie 
zumindest auf die abstromseitige Stirnseite des Kunststoff - 
teiles aufgebracht wird. Auf diese Weise kann sowohl auf den 
AuBenumfang als auch auf die abstromseitige Stirnseite eines 
Auslauf teiles eine metallisierende oder farbige Schicht aufge- 
tragen werden. 

Dabei ist es besonders vorteilhaft, wenn wenigstens eine der 
auf das Kunststoff teil aufgebrachten Schichten bedruckbar oder 
dergleichen beschriftbar ist. Eine solche Beschriftung kann 
ebenfalls im HeiSprageverf ahren durch Andriicken einer farbigen 
HeiBpragef olie mittels einer entsprechenden Kulisse, durch 
Verwendung einer zusatzlichen beschichteten Thermotransf erf olie 
aus transparentem Material oder durch Laserbeschrif ten der 
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mittels der Klebe- oder HeiBsiegelf olie auf gebrachten Schicht 
oder Schichten erfolgen. 

Insbesondere in den beiden letztgenannten Fallen ist es 
vorteilhaft, wenn auf eine insbesondere bedruckte oder derglei- 
chen beschriftete Schicht einer Klebe- oder HeiBpragef olie 
zumindest eine aufiere Transparent- oder Schutzschicht aufge- 
bracht wird, welche die durch die Beschriftung gebildeten 
Angrif fstellen reduziert und die Beschriftung des Auslauf teiles 
dauerhaf t sichert . 

Eine bevorzugte Ausfuhrungsf orm gemaB der Erfindung sieht dabei 
vor, dass die aufiere Transparent- oder Schutzschicht als 
Schutzfolie ausgestaltet ist. Moglich ist aber auch, dass auf 
die Beschriftung nur eine transparente Schutzschicht aufge- 
tragen oder mittels HeiBkleber aufgebracht wird. 

Eine besonders vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung von 
eigener schutzwxirdiger Bedeutung sieht vor, dass das Auslauf - 
teil als Strahlreglergehause ausgebildet ist, in welchem eine 
Strahlzerlegeeinrichtung und/oder eine Strahlregulierein- 
richtung und/oder ein Stromungsgleichrichter vorgesehen sind. 
Bei dieser Ausfuhrungsf orm konnen das ansonsten iibliche Aus- 
laufmundstuck einerseits und das benotigte Strahlreglergehause 
andererseits in einem einheitlichen und an der sanitaren 
Auslaufarmatur losbar bef estigbaren Auslaufteil zusammengef asst 
werden, was die Montage und auch die spatere Wartung 
erleichtert, da weniger Einzelteile an der Auslaufarmatur 
befestigt werden imissen. Von besonderem Vorteil ist auch, dass 
bei einer solchen Ausfuhrungsf orm der fur den Durchfluss 
nutzbare lichte Querschnitt des Strahlreglers groBer sein kann. 



Statt dessen ist es aber auch moglich, das Auslaufteil als ein 
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mit der sanitaren Auslauf armatur vorzugsweise losbar verbind- 
bares Auslaufmundstiick auszugestalten. 
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Anspruche 

1 . Verfahren zum auSenseitigen Beschichten eines den 
Armaturenauslauf einer sanitaren Auslauf armatur umgren- 
zenden Kunststof f teiles , dadurch gekennzeichnet, dass 
wenigstens eine Schicht einer Klebe- oder HeiBpragef olie 
auf die AuBenseite des Kunststof f teiles aufgebracht wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dass 
die wenigstens eine Schicht zur Erzeugung einer Chrom-, 
Aluminium- oder dergleichen Metalloptik in zumindest einem 
Teilbereich des Kunststof f teiles als metallische Schicht 
ausgestaltet ist. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass wenigstens eine metallische und/oder farbige Schicht 
mittels einer Klebe- und insbesondere mittels einer 
HeiBsiegelklebeschicht auf die AuBenseite des Kunststoff- 
teiles aufgebracht wird. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass wenigstens eine Schicht einer Klebe- 
oder HeiBpragefolie zumindest auf einen Teilbereich des 
AuBenumfangs des Kunststof f teiles aufgebracht wird. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass wenigstens eine Schicht einer Klebe- 
oder HeiBpragefolie zumindest einmal umlaufend auf den 
AuBenumfang des Kunststof f teiles aufgebracht wird. 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass wenigstens eine Schicht einer Klebe- 
oder HeiBpragefolie zumindest auf die abstromseitige 
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Stirnseite des Kunststof f teiles aufgebracht wird. 

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass wenigstens eine der auf das 
Kunststof fteil aufgebrachten Schichten bedruckbar oder 
dergleichen beschriftbar ist. 

8 . Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7 , dadurch 
gekennzeichnet, dass auf eine insbesondere bedruckte oder 
dergleichen beschriftete Schicht einer Klebe- oder 
HeiBpragefolie zumindest eine auBere Transparent- oder 
Schutzschicht aufgebracht wird. 

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass die auBere Transparent- oder Schutz- 
schicht als Schutzfolie ausgestaltet ist. 

10. Auslaufteil, insbesondere nach einem der Anspriiche 1 bis 
9, welches den Armaturenauslauf einer sanitaren Auslauf- 
armatur umgrenzt, dadurch gekennzeichnet , dass das 
Auslaufteil als Kunststof fteil hergestellt ist, das auBen- 
seitig zumindest in einem Teilbereich wenigstens eine 
Schicht einer Klebe- oder HeiBpragefolie tragt. 

11. Auslaufteil nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass 
die wenigstens eine Schicht zur Erzeugung einer Chrom-, 
Aluminium- oder dergleichen Metalloptik in zumindest einem 
Teilbereich des Kunststof f teiles als metallische Schicht 
ausgestaltet ist. 

1 2 . Auslaufteil nach Anspruch 1 0 oder 1 1 , dadurch 
gekennzeichnet, dass wenigstens eine metallische und/oder 
farbige Schicht mittels einer Klebe- und insbesondere 



WO 2004/073959 



10 



T/EP2003/014391 



mittels einer HeiBsiegelklebeschicht auf die AuBenseite 
des Kunststof f teiles aufgebracht ist. 

13. Auslaufteil nach einem der Anspriiche 10 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet , dass wenigstens eine Schicht einer Klebe- 
oder HeiBpragefolie zumindest auf einen Teilbereich des 
Aufienumfangs des Kunststof f teiles aufgebracht ist. 

14. Auslaufteil nach einem der Anspriiche 10 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet, dass wenigstens eine Schicht einer Klebe- 
oder HeiBpragefolie zumindest einmal umlaufend auf den 
AuBenumfang des Kunststof f teiles aufgebracht ist. 

15. Auslaufteil nach einem der Anspriiche 10 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, dass wenigstens eine Schicht einer Klebe- 
oder HeiBpragefolie zumindest auf die abstromseitige 
Stirnseite des Kunststof f teiles aufgebracht ist. 

16. Auslaufteil nach einem der Anspriiche 10 bis 15, dadux~ch 
gekennzeichnet, dass wenigstens eine der auf das Kunst- 
stoffteil auf gebrachten Schichten bedruckbar oder 
dergleichen beschriftbar ist. 

17. Auslaufteil nach einem der Anspriiche 10 bis 16, dadurch 
gekennzeichnet, dass auch eine insbesondere bedruckte oder 
dergleichen beschriftete Schicht einer Klebe- oder HeiB- 
pragefolie zumindest eine auBere Transparent- oder 
Schutzschicht aufgebracht ist. 



18. 



Auslaufteil nach einem der Anspriiche 10 bis 17 r dadurch 
gekennzeichnet, dass die auBere Transparent- oder Schutz- 
schicht als Schutzfolie ausgestaltet ist. 
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19. Auslaufteil nach einem der Anspriiche 10 bis 18, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Auslaufteil als Strahlregler- 
gehause ausgebildet ist, in dem eine Strahlzerlege- 
einrichtung und/oder eine Strahlreguliereinrichtung 
und/oder ein StrSmungsgleichrichter vorgesehen sind. 

20. Auslaufteil nach einem der Anspriiche 10 bis 19, dadurch 
gekennzeichnet , dass das Auslaufteil als ein mit der 
sanitaren Auslauf armatur vorzugsweise losbar verbindbares 
Auslaufmundstuck ausgestaltet ist. 
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